5.6. Wymagania stawiane uzwojeniom

Konstrukcja i technologia uzwojen maja duzy wplyw na wtaSciwosSci maszyn
elektrycznych. Od parametréow uzwojen zalezg indywidualne cechy maszyn, tj.
ich dane znamionowe (np. napigcie, prad, predkoS¢ obrotowa), a od procesu
technologicznego cechy bardziej ogodlne, takie jak: trwaloS¢, niezawodnosc,
odporno$¢ na wplywy Srodowiska.

Roznorodnos¢é rozwigzan uzwojen maszyn trojfazowych stawia przed konstruk-
torem maszyny zlozone zadanie, zwigzane z doborem wilasciwego dla tej maszyny
uzwojenia. Zakres podrgcznika nie pozwala na szczegblowe omoOwienie zasad
doboru uzwojenia. ZtozonoS¢ tego zagadnienia zostanie zilustrowana przez ukaza-
nie wplywu niektorych parametrow badz technologii na wiasciwosci maszyny, np:

o liczba zwojOow i sposob ich potaczenia zaleza od mocy, napigcia, predkosci
obrotowej i innych wiaSciwosci maszyny;

¢ liczba par biegundéw magnetycznych p wplywa w zasadniczy sposob na pred-
koS¢ obrotowg maszyny;

o liczba ztobkow na biegun i faz¢ ¢ ma zasadniczy wplyw na ksztalt krzywej
indukowanego napigcia i przebieg momentu obrotowego;

o ksztalt ztobkOow wptywa nie tylko na sposob montazu uzwojenia (a wigc koszt
wykonania maszyny), ale rowniez na reaktancj¢ rozproszenia;

¢ uzwojenia dwuwarstwowe umozliwiaja latwe skracanie rozpigtosci zezwoju

(co jest bardzo wazne ze wzgledu na mozliwo$¢ wyeliminowania wyzszych

harmonicznych w polu magnetycznym) oraz catkowite wykonanie we wzor-

niku i tatwy montaz, ale wymagaja otwartych ztobkow, co z kolei zwigksza
prad magnesujacy (jest zjawiskiem niekorzystnym).
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Dla konstruktora maszyny waznym zadaniem jest nie tylko dobor uzwoje-
nia o wlasciwych parametrach i odpowiedniej technologii, ale takze spelnienie
wymagan ogélnych. Wymagania ogdlne dotyczace uzwojen sa nastepujace:
® wytwarzanie pola magnetycznego o rozkladzie mozliwie zblizonym do sinu-
soidalnego;
® symetrycznos¢, co oznacza, ze napigcia fazowe majg identyczne wartosci i sg
przesuniqte w fazie o odpowiedni kat (dla uzwojen tréjfazowych 120°);

® jak najmniejsze zuzycie materiatu przewodowego (co osiaga si¢ przez skro-
cenie do minimum pofaczen czotowych);

® dostateczna wytrzymato$¢ elektryczna izolacji uzwojen na przebicie;

® mozliwoS¢ fatwego wykonania oraz naprawy;

® dostateczna wytrzymalo$¢ mechaniczna na dzialanie sit odsrodkowych i elek-
trodynamicznych;

® zapewnienie przestrzeni dla przeptywu powietrza chlodzacego.
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